
   

   

 
 
 
 
 
NAS701 は、Ni 基合金線として初めて※粉末ハイスに相当する硬さ 800HV 以上を達成しました。 

Ni 基合金線特有の耐食性・非磁性を維持しながら極めて高い硬さを有しています。 
※当社比 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
● 化学成分 

表 1 化学成分 
Ni Cr Al 

Bal. 38 4 
 

● 時効処理条件 
 450～600℃×1～16hr/AC 
  時効前硬さ：400～500HV 
  時効後硬さ：800～900HV 

 
● 特 性 

 
1．機械的特性 

表 2 機械的特性の一例 
仕様 硬さ(HV) 曲げ強度(GPa) ヤング率(GPa) 

φ2.2 時効処理材 820 4.7 281 
φ0.3 時効処理材 820 4.8 252 
φ0.3(SUS304 硬質線) 510 － 186 

       時効処理条件：450℃×12hr 
 

2．時効特性 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

図１ 時効処理温度と硬さの関係 (時効処理時間：1hr) 

特特徴徴  
11..  高高強強度度  

  冷冷間間加加工工＋＋時時効効処処理理にによよりり粉粉末末ハハイイスス相相当当のの 880000～～990000HHVV もものの硬硬ささがが得得らら

れれまますす。。  

22..  耐耐磨磨耗耗性性  

  耐耐磨磨耗耗性性はは SSUUSS444400ＣＣとと同同等等でで優優れれてていいまますす。。  

33..  耐耐食食性性  

  NNii 基基合合金金でであありり非非常常にに優優れれたた耐耐食食性性をを示示ししまますす。。  

44..  非非磁磁性性  

  冷冷間間加加工工おおよよびび時時効効処処理理にによよりり高高強強度度ととししててもも透透磁磁率率μμ<<11..0011 でで非非磁磁性性をを

示示ししまますす。。  

超超高高硬硬度度合合金金線線：：NNAASS770011  
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3．耐磨耗性 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

図 2 ピンオンディスク磨耗特性(ディスク SUJ2) 
 
   4．磁 性                 5．耐食性 
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  ●製品

線径

仕上
 
詳細

個別
 

● 用 途

・ハイス

・基板

・ドット

・歯科
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 NAS701   　SUS440C 　     SUJ2
(HRC58)        (HRC60)        (HRC62)

荷重：10kg　走行距離：10km　周速：1m/s　乾式
　　　　　　ディスク：SUJ2（62HRC）
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Ni 基超合金
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γ系 SUS 
(冷間加工材) 
γ系 SUS 
(固溶化熱処理材)
3 硬さと透磁率の

仕様 
：φ0.1～3.0ｍｍ 
：HRD・HEB(硬質仕

については、お引合

に相談に応じます。

 
代替ＩＣ検査プローブ
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        図 4 硬さと孔食電位の位置付け 
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